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Abstract not available for DE2944969 

Abstract of corresponding document: US421S802 

A needle valve nozzle is employed in a hot melt 
adhesive gun used to apply thermoplastic 
adhesive. Actuation of a trigger mechanism 
supplies pressurized gas to a nozzle chamber 
which urges the nozzle in an outward direction to 
an open position, the needle remaining stationary 
during operation of the nozzle. Deactuation of the 
trigger mechanism stops the flow of pressurized 
gas to the chamber and a vent allows the 
pressurized gas to flow from the chamber, 
permitting a spring-biasing mechanism to return 
the nozzle to a closed position. Pressure on the 
adhesive can also be employed to urge the 
nozzle to an open position. 
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Anspruche 



( l.J Nadelventil-Duseneinheit fur HeiGschmelzkleber-Pistolen, 
e kennzeichnet durch 

- ein Dusengehause (15), das mit einer HeiBschme Izkleber 
enthaltenden Kammer (12) verblndbar 1st, 

- eine am Austrlttsende des Dusengehauses (15) bin- und 
herbewegbar angeordnete Duse (24) mit einer Kleber- 
Austrl ttsof f nung (26), 

- elne die Kammer (12) und die Austrittsoff nung (26) ver- 
bindende Leltung (20, 21) zum Lelten von Kleber zur 
Austrittsoff nung (26), 

• eine am Dusengehause (15) fest montierte ortsfeste Nadel 

(30) , die wenigstens einen Teil der Leitung (21) durch- 
setzt und sich in die Austrittsoff nung (26) erstreckt, 

wobei die Nadel (30) in der SchlieQs teilung der Duse 
(24) an der Austrittsoff nung (26) dichtend anliegt, 

- eine im Dusengehause (15) angeordnete Vor spannvor r ichtung 

(31) , die die Duse (24) in die SchlieGs teilung druckt, 

urn ein FlieOen von Kleber durch die Austrittsoff nung (26) 
zu verhindern, und 

* Mittel zum Beauf schlagen der Duse (24) mlt Arbeitsdruck, 
so daQ die Duse (24) in eine Of f e ns te Hung bringbar 1st, 
in der Kleber aus der Austrittsoff nung (26) abgebbar 1st, 
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2. Nadelventil-Oiiseneinheit nach Anspruch 1, 
dadurch gekennze ichne t , 

dafl die Oruckbeauf schlagungsmi ttel umfassen; 

- eine Oruckluf teinhei t ( 34 , 64, 66), die infolge von 

Or uckbeauf schlagung die Oiise ( 2^ ) in die Of f ens tellung 
driickt, 

- eine handbe ta t ig te Ausloseeinheit (80), die die Oruck- 
lufteinheit (34, 64, 66) mit einer Druckgasversorgung 
mit vorbestimm ten Arbeitsdruck verbindet, 

• einen die Ausloseeinhei t (48) und die Oruckluf teinhe i t 
(34, 64, 66) verbindenden Kanal. (88) zur Zufuhr von 
Arbeitsgas zur Oruckluf teinheit (34 , 64, 66) bei Beta- 
tigung der Ausloseeinheit. (48) , und 
- die Oruckluf teinheit (34, 64, 66) mit der Atmosphare vex 
bindende Ent luf tungsorgane (130) zum Ablassen von 
Arbeitsgas aus der Oruckluf teinheit (34, 64, 66) beim 
Loslassen der Ausloseeinheit (4S), 

- wodurch die Vorspann vor r ich t ung (31) die Oiise (24) 
in die Schliefls te Hung d rucke n* kann . 

. * 

3. Nadel ventil-Ouseneinhei t nach Anspruch 2, 

dadurch gekennze ichne t , 

dafl die Oruckluf teinhei t aufweist: 

- eine' am Austri ttsende der Kammer (12) angeordnete, einen 
Teil der Du'se (24) umschl iefte nd e zylindrische Buchse (34) 
mit einer den Kanal (88) und die Oiise (24) verbindenden 
Ringkammer (37). 

4. Nadelventil-Uiiseneinhei t nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichne t , 

daO die Oruckluf te inhe i t aufweist: 

- einen Zyiinder (64), der in der Kammer (12) verschiebbar 
angeordnet ist und ein zum Austri ttsende weisendes ge- 

♦ 

schlossenes sowie ein dazu entgegengese tztes offenes 
Ende hat, 



0 300 2 1 /0 7 78 



- 3 - 



- cine im offenen Lnde des Zyiinders (64) in ortsunveran- 
dcrlicher axialer Lage anyeordnete, mit der ihr zuge- 
wandten Zylindcrwandung in verschiebbarcr gasdichter 
Anlage befindliche und im Zylinder (64) einen gasdichten 
Kaum (74) bildende Platte (66), 

- ein an der Platte (66) angeordnetes, mit dem Kanal (88) 
in Verbindung stehendes Absperrorgan (130) zum Leiten 
von Arbeitsgas in den gasdichten Raum (74), so da6 das 
geschlossene Ende des Zyiinders (66) axial zur Diise (24) 
hin verschoben und dadurch Kleber in die Leitung (20, 21) 

gedriickt wird, und 

- eine mit der Leitung (21) in Verbindung stehende, der 
Austrittsoffnung (26) benachbarte Kleber -Kammer (18), die 
durch eine am Uusengehause (15) gebildete Ringschulter 
(29) und eine dieser gegenuberliegende, an der Diise (24) 
gebildete Ringschulter gebildet ist, druckbeauf schlagten 
geschmolzenen Kleber aus der Leitung (21) aufnimmt und 
die Diise (24) in die Of fenstellung druckt. 

5. Nadelventil-Duseneinheit nach Anspruch 3, 
gekennzeichne t durch 

- einen am Austr ittsende der Kammer (12) angeordneten Heiz- 
block (16), an den der Klebereinsatz (14) in Anlage driick- 
bar ist, so daO ein Teil des Klebers geschmolzen wird, und 

- Antriebsmittel zum Drucken des Klebereinsatzes (14) in 
Anlage am Heizblock (16) und Pressen von geschmolzenem 
Kleber in die Leitung (20, 21) und durch die Austritts- 
offnung (26), venn die Diise (24) die Of f enste Hung ein- 
nimmt. 

♦ 

6. Nadelventil-Duseneinheit nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichne t , 

daO die Antriebsmittel umfassen: 
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- eineh in der Kammer (12) verschiebbar angeordne ten 
Zylinder (64) mit einem dem Austri t tsende zugcwandten 
geschlossenen und einem dazu entgegengese tzten offenen 
Ende, 

- eine im offenen Ende des Zylinders (64) in ortsunveran- 
derlicher axialer Lage angeordnete, mit der ihr zuge- 
wandten Zy linderwandung in verschiebbarer gasdichter 
Anlage befindliche und im Zyiinder (64) einen yasdichten 
Raum (74) bildende Piatte (66), 

- ein an der Piatte (66) in Verbindung mit dem gasdichten 
Raum (74( stehendes Absperrorgan (130), und 

- einen Schlauch, der eine Verbindung zwischen der Auslose 
einheit (48) und dem Absperrorgan (130) sowie eine Ver- 
bindung zwischen der EntlCif tungseinhei t und dem Absperr- 
organ (130) erlaubt, so daG bei Betatigung der Auslose- 
einheit (48) Arbeitsgas durch das Absperrorgan ( 130 ) 

zum gasdichten Raum (74) gelangt und beim Loslassen der 

■ 

Ausloseeinhel t (48) das Arbeitsgas aus dem gasdichten 
Raum (74) durch das Absperrorgan (130) zur Entliiftungs- 
einheit (47) leitbar ist. 

* 

7. Nadel ventil-Ouseneinhei t nach Anspruch 3, 
dadurch gekennze i chne t , 

daO die Kammer von der Nadelventil-Duseneinheit durch Losen 
einer Schraub verbindung abnehmbar ist (Fig. 3). 

8. Nadelventil-Duseneinheit fur HeiGschmelzkleber-Pistole n , 
gekennzeichnet durch 

- ein Diisengehause (15), das mit einer HeiGschmelzkleber 
enthaltenden Kammer (12) verbindbar ist, 

- eine zylindrische DCise (24), die an einem Ende eine Aus- 
trittsbf f nung (26) und am anderen Ende eine ringformige 
Lippe (11) aufweist und am Cehause -Austri 't tsende ver- 
schiebbar angeordnet ist, 
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einen im Ousengehause (15) zwischen dem Austrittsende 
der Kammer (12) und der Duse (24) angeordneten Heiz- 
block (16), an den der Kleber in Anlage druckbar 1st, so 
dad ein Teil des Klebers schmilzt, 

einen das Ousengehause (15) durchsetzenden und mit der 
Kammer (12) in Verbindung stehenden Kanal (21, 20) 
fur geschmolzenen Kleber, 

eine mit einem Ende ortsfest ah dem Heizblock . (16) fest- 
gelegte und durch den Kanal (21) in die Duse (2*) ver- 
laufende Nadel (30), deren vom Heizblock (16) femes 
Ende dichtend an der AustrittsSf f nung (26) anliegt, wenn 

■ 

die Duse (24) die SchlieGstellung einnimmt, 
eine in einem Ringraum zwischen gegenuberliegenden Teilen 
der Duse (2*) und der Buchse (3*) angeordnete Vorspann- 
vorrichtung (31), die die Ouse (24) einwarts in eine 

* 

normalerweise geschlossene Stellung beauf schlagt , wobei 

das vom Heizblock (16) feme Ende der Nadel (30) dichtend 

an der Austrittsof f nung (26) der Duse (24) anliegt, 

eine erweiterbare KleberrKammer (18) zwischen Innenflachen 

der Diise (24) und des DUsengehauses (15), 

zwischen relativ zueinahder verschiebbaren FlSchen der 

m 

Duse (24), des Dusengehaijses (15) und der Buchse (34) 
isoliert gegen geschmolzenen Kleber angeordnete Dich- 
tungselemente ( 13 , 17, 49, 69), 

eine zwischen der Lippe (11) und gegenuberliegenden Ab- 
schnitten des Dusengehauses (15) und der Buchse (34) ge- 
bildete ringformige Druckkammer ( 37 ) , und 

eine mit der Druckkammer (37) in Verbindung stehende Lei- 
tung (42) zur Zufuhr von Arbeitsgas von einer externen 
Druckgasversorgung in die Druckkammer (37), so daB die 
Duse (24) in die Of f enstellung gedruckt wird und Kleber 
aus der Aus tri ttsoff nung (26) abgibt. 
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9. Nadelventil-Duseneinhei t nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichne t , 

- daft urn die zylindrische Duse (24) ein Ringflansch 
verlauft, und 

- daft die Vor spann vorr ichtung (31) e ine Schraube nf eder 
(32) aufweist, die urn die Auflenseite der Duse (24) ver- 
lauft und an dem Ringflansch (11) anliegt. 

10. Nadelventil-Duseneinhei t nach Anspruch 8, 
dadurch gekennze ichne t , 

dati die Dich tungse lemente umfassen: 

- einen am Dusengehause (15) angeordneten ersten Dichtungs- 
ring (49), der an der gegeniiber liegenden Flache der 

Diise (24) dicht anliegt, und 

- einen an der Duse (24) nahe der Lippe (11) angeordneten 
zweiten Dich tungsr ing (13), der an der gegenuberliegenden 
Flache der Buchse (34) dicht anliegt. 

11. Nadelventil-Duseneinheit nach Anspruch 10, 
gekennzeicKne t durch 

einen dritten Dich tungsring (17) zwischen dem Dusengehause 
(15) und der Buchse (34), der den Austritt von der ring- 
formigen Druckkammer (37) zugefiihrtem Arbeitsgas verhindert. 

12. Nadelventil-Duseneinheit nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichne t , 

daft die Duse (24) eine die Nadel (30) umgebende ringformi- 
ge Schulter (19) aufweist, die einen Teil der erwei terbaren 
Kleber-Kammer (18) bildet und gegen die geschmolzener Kleber 
druckbar 1st, urn die Diise (24) in die Of f enstellung zu 
verschieben. 
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13. Nadelventil-Uusencinhcit nach Anspruch 8, 
dadurch gekennze ichnet , 

dafl die Nadel (30) vom Heizblock (16) abgegebene Warme 
zum heizblockfernen Nadelende leitet, so daO der Klebcr 
langs der Nade 1-Langserstreckung im Schme lzzus tand ver- 

bleibt. 

14. HeiBschmelzkleber-Pistole zur Verwendung rait einem 
Einsatz aus normalerweise festem thermoplastischem Kleber, 
gekennze ichnet durch 

- ein eine Kammer (12) zur Aufnahme eines Einsatzes (14) 
von normalerweise festem thermoplastischem Kleber bil- 

dendes Cehause , 

- einen am Austrittsende der Kammer (12) angeordneten 
Heizblock (16), an den der Kleber-Einsatz ( !<f ) in Anlage 
driickbar ist, so daO der dem Heizblock (16) gegenuber- 
liegende Teil des Klebers schmilzt, 

- eine am Austrittsende des Cehauses (15) hin- und her- 
bewegbar angeordnete Duse (24) mit einer Austrittsof f nung 
(26) zur Abgabe von Kleber, 

- eine von der Kammer (12) durch den Heizblock (16) zur 
Oiise (24) verlaufende Leitung (20, 21) zum Leiten von 
Kleber zur Duse (24), 

- eine am Heizblock (16) festgelegte ortsfeste Nadel (30), 
die durch die Leitung (21) und die Duse (24) in die Aus- 
trittsof f nung (26) verlauft und bei geschlossener Duse 
(2*) dichtend an der Austrittsof f nung (26) anliegt, 

- eine an der Duse (24) befestigte Vor spannvorrichtung 
(31) zum Beauf schlagen der Oiise (24) in die SchlieB- 

* 

stellung, 

- druckluf tbetatigte Mittel (37, 38) zum Verschieben der 
Duse (24) von der ortsfesten Nadel (30) weg nach auOen 
in eine Stellung, in der die Austrittsof f nung (26) uber 
die Nadel (30) vorsteht und auOer Anlage mit dieser liegt, 
so daO Kleber aus der Leitung (21) durch die Austritts- 
offnung (26) flieflt, 
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in der Kammer (12) verschiebbar angeordne te und druck- 
luf tbe tatigbare Antriebsmi ttel (64, 66), die den Kleber- 
Einsatz (14) in Anlage am Heizblock (16) drucken, 
eine mit den Antriebsmitteln (64, 66) und den druck- 
luf tbe tatigten Mitteln (37, 38) pneumatisch verbundene 
Ausloseeinheit (48), 

Entluf tungsorgane (47, 130), die die Antriebsmi ttel (64, 
66) und die druckluf tbetatigten Mittel (37, 38) mit 
der Atmosphare verbinden, 

- wobei bei Betatigung der Ausloseeinheit (48) den 
Antriebsmitteln (64, 66) und den druckluf tbe tatigte n 
Mitteln (37, 38) Arbeitsgas zufuhrbar 1st, so daft der 
Kleber-Einsatz (14) in der Kammer (12) in Anlage an den 
Heizblock (16) und die Duse (24) in ihre Of f enste Hung 
gedruckt wird, und 

- wobei beim Loslassen der Ausloseeinheit (^8) die 
Arbeitsgas-Zuf uhr zu den Antriebsmitteln (64, 66) und 
zu den druckluf tbe tatigten Mitteln (37, 38) unterbrochen 
wird und die Antriebsmi ttel (64, 66) und die druckluft- 
betatigten Mittel (37, 38) mit den Entluf tungsorganen 
(47, 130) verbunden werden, wodurch die Vorspannvor- 
richtung (31) die Duse (24) in die SchlieOstellung 
driickt. 



03002 1 / 0778 



2944969 

- 9 - 



. Ornsteen Chemicals, Inc. 
Windsor Locks, Connecticut 06096/ V.St. A. 



Nadelventil-Duseneinheit fur HeiBschmelzkleber- 

Pistolen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Nadelventil-Duseneinheit 
fur Kleberabgabevorrichtungen, insbesondere mit einer hin- 
und hergehenden Duse. 

Es sind HeiGschmelzkleber-Pistolen bekannt, die einen jge- 
schmolzenen t hermoplas tischen Kleber auf eine Arbei tsf lache 
abgeben, auf der der Kleber erstarrt und eine erwunschte Ver- 
bindung bildet. Bei einer Art von HeiBschmelzkleber-Pistolen 
wird ein in einer Kammer enthaltener Einsatz von normaler- 
weise festem thermoplastischem Kleber verwendet, wobei der 
Einsatz oder ein Tell davon erwarmt und geschmolzen und 
durch Druckluft durch eine Duse der Pistole gedruckt und 
auf eine Arbei tsf lache abgegeben wird. Eine Pistole dieser 
Art ist in der eigenen US-PS 3 16k 0^5 angegeben. Bei an- 
deren bekannten Heifischmelzkleber-Pistolen ist in einer 
Kammer ein Kolben angeordnet und wird pnaumatisch langs der 
Kammer verschoben, so daQ der Kleber-Einsatz nach vorn ge- 
preOt und geschmolzener Kleber durch die Pistolenduse aus- 
gedruckt wird. Diese Pistolenart ist z. B. in der 

• 
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US-PS 3 587 930 angegeben, wobei eine Kleber-Kammer durch 
mi teinander f luchtende Hohlroume gebildet ist und der 
vordere Hohlraum zur Bildung eines Vorrats an geschmoi- 
zenem Kleber erwarmt wird und der hintere Hohlraum aus- 
reichend kuhler ist, um den Kleber in fester Form zu haiten. 
Cin pneumatisch getriebener Kolben gelangt mit der Wandung 
des hinteren Hohlraums in Gleitanlage. Eine weitere der- 
artige Pistole ist in der eigenen US-PS 3 877 610 ange- 
geben; dabei ist ein ortsfester Kolben in einem zylindri- 
schen Teil angeordnet , das in bezug auf den ortsfesten 
Kolben bei Druckluf tbeta tigung verschiebbar 1st. Der: 
zylindrische Teil ist in der Kleber-Kammer gleitend ver- 
schiebbar, so daO er den Kleber vorwa r tsdruck t , damit die- 
ser geschmolzen und abgegeben werden kann. 

Viele HeiQschmelzkieber-Pistolen dier vorgenannten Art ver- 
wenden Nadelventile zur Abgabe des thermoplas tischen Ma- 
terials aus der Ou'se. Eine Pistole dieser Art ist z. B. in 
der genannten US-PS 3 587 930 angegeben; sie hat ein'Ven- 
tilgehause und eine handbe tatigbare bewegliche Nadei, Bei . ... 
Nadelventilen dieser Art besteht die Cefahr, daQ am Nadel- 
ende Kohlenstoff abgelagert wird, wodurch die Bewegung der 
Nadel verlangsamt wird, was wiederum zu einer Ver langsamung 
des Nadelventils fuhrt oder dessen Schlie6en vollstandig 
verhindert. Ferner sind bei diesem Ventil Dichtungen er- 
forderlich, um den Austritt von Kleber an der Nadel vorbei 
beim SchlieQen des Ventils zu verhindern. Notwend igerweise 
muQ es sich dabei um innere Dichtungen handeln, die von 
Kleber umschlossen sind, wodurch die Oichtungen verkleben 
und Aust auschprobleme auftreten. Normalerweise verwenden 
diese Nadel ventil-Dusen eine verstellbare Stopfbuchse, und 
die Einstellung dieser Stopfbuchse ist insofern ein Problem, 
als bei zu fester Justierung die Nadel nicht frei genug 
bewegbar ist und der Kleber nicht flieOen kann. Wenn anderer- 

* • 
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seits die Stopfbuchse zu locker ist, tritt Kleber aus. An- 
dere Arten von Nade'lyentilen verwenden pneuma tische 
anstatt der pben erwahnten manue lien Be tatigungsmi ttel . 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Nadelventil- 
Duseneinhei t , bei der die vorstehend genannten Nachteile 
und Probleme vollstandig beseitigt sind. 

Bei der Nadelventil-Duseneinheit fur He iGschme lzkleber- 
Pistolen ist die Ventilnadel ortsfest angeordnet, und die 
urn die Nadel gebildete Duse 1st hin- und herbewegbar, so 
daft Kleber aus der Pistole flieflen kann und bei Nichtbe- 
nutzung der Pistole die Duse dicht ist. Die Duse ist durch 
eine manuelle Ausloseeinheit, die die Dusenof f nungsmi ttel 
mit einem Druckgass t rom beauf schlagt , pneumatisch betatigbar. 
Eine Vorspannvorr ichtung halt die Duse bei Nich tbenut zung 
der Pistole in einer SchlieGs te Hung , so daft die Nadel am 
Dusseninneren dichtend aniiegt. GemaO einem Ausf uhrungsbe i - 
spiel der Erfindung umfassen die Of f nungsmi ttel eine am 
Fuft der Diise innerhalb des Duse hgehauses angeordnete Druck- 
kammer. Bei Betatigung der Ausloseeinheit ** rcl der Druck- 
kammer Druckgas zugefuhrt, wodurch sich die Kammer erwei- 
tert und die Duse nach auGen in eine Of fens te Hung gedruckt 
wird. Gleichzeitig wird Druckgas einer druckJ uf tbe tat igten 
Einheit im Kieber-Zyiinder , der hinter der Duse innerhalb 
des Pistolengehauses angeordnet ist, zugefuhrt. Der Kleber- 
Zylinder enthalt einen Einsatz aus the rmoplastischero Kleber, 
der aufter an seinem Vorderende in einem im wesentlichen 
kuhlen Zustand gehalten wird; am Vorderende ist eine Heiz- 
vorrichtung angeordnet, die einen Teil des Kleber-Einsatzes 
schmilzt, so dafl er durch die Duse abgebbar ist. Bei Be- 
tatigung der Ausloseeinheit wird die druckluf tbetatigte 
Einheit mit Gas eines geeiyneten Arbeitsdrucks beauf schlagt , 
so dalJ der Kleber nach vorn in Anlage an die He izvorrich tung 
gedruckt wird. Beim Loslassen der Ausloseeinheit entfallt 
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die Druckbeauf schlagung der druckluf tbetatigten Einheit und 
der Druckkammer in der Diise, wodurch der KleberfluB unter- 
brochen und das Ventil geschlossen wird. 

In Weiterbildung der Erfindung 1st vorgesehen, daB die 
Off nungsmittel die druckluf tbetatigte Einheit umfassen und 
die Duse durch den Kleberdruck des Kleber-Einsatzes geoffnet 
wird. Die Vorspannvorrichtung ist dabei so eingestellt, daB 
die Diise nur geoffnet werden kann, wenn der Uruck im Kleber- 
Einsatz einen vorbest immten Pegel iibersteigt. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist eine Nadelventil- 
Diiseneinheit vorgesehen, die an jeder beliebigen Druck- 
Abgabevorrichtung, z. B. an einer Heiftschmel zkleber-Einhei t 
fur groBe Klebermengen , befestigbar ist. Dabei wird die 
Uuse wiederum durch das einer Druckluf tkammer beim Betatigen 
der Ausloseeinheit zugefuhrte Druckgas geoffnet. 

Durch die Erfindung wird also eine Nadel ventil-Diiseneinhei t 
angegeben, die in einer HeiBschmelzkleber-Pistole zum Auf- 
bringen von thermoplastischem Kleber verwendbar ist. Beim 
Betatigen einer Ausloseeinheit wird einer Diise nkammer Druck- 
gas zugefuhrt, so daB die Duse nach auBen in eine Offen- 
stellung gepreBt wird, wobei die Nadel wahrend des Betriebs 
der Diise ortsfest bleibt. Beim Loslassen der Ausloseeinheit 
wird der Druckgasstrom zur Kammer unterbrochen , und das 
Druckgas stromt durch eine AblaBeinheit aus der Kammer, so 
daB eine Feder-Vorspannvorrichtung die Duse in eine SchlieB- 
stellung zuriickbringen kann. Dabei kann zum Pressen der 
Diise in die Of f enstellung auch den Kleber beauf schiagender 
Druck eingesetzt werden. 
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Anhand der Zeichnung wird die Erfindung be i spie 1 s wei se 

■ 

naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. i eine Schni ttansicht einer Kleber-Pistole mit 
der Nadelventil-Duseneinheit nach der Er- 
findung; 

Fig. 2 eine teilweise Schni ttansicht eines anderen 

Ausf uhrungsbeispiels der Erfindung; 
Fig. 3 eine Schni ttansicht eines dritten Ausfuhrungs- 

beispieis der Erfindung; und 
Fig. 4 eine Te ilschnittansicht der Pistole nach 

Fig. 1, die den Aufbau der Duseneinheit 

verdeutlicht • 

Die Fig. 1 und 4 zeigen eine He iGschme lzklebe r -Pistole , die 
in bezug auf die Kleber-Kammer und die Kieber- Vortriebsvor- 
richtung der Kleber-Pistole nach der US-PS 3 877 610 ahnlich 
1st. Ein langes zy lindr isches Rohr 10 bildet eine zylindri- 
sche Kammer 12, in der ein Elnsatz 14 aus ghermoplastischem 
Kieber enthalten 1st, der schmelzbar und anschlieBend auf 
eine Arbei tsf lache abgebbar 1st. Oas Rohr 10 besteht aus 
elnem warmeisolierenden Werkstoff, z. B. aus glasfaser- 
irnpragniertem Silikon oder verstarktem Teflon (Wz)» und 1st 
mit selnem Vorderende an einem Helzblock 16 mit Heizele- 
menten 52 befestigt; der Kieber -Einsatz 14 wird in Aniage 
an dem Heizblock 16 gedriickt, so daO der Kieber sehr schnell 
schmilzt. Kanale 20 verlaufen von der der Kammer 12 zuge- 
wandten Seite durch den Heizblock 16 und stellen eine Ver- 
bindung mit elnem Kanal 21 her, der mit einem Dusenventil 27 
in Verbindung steht. So kann geschmolzener Kieber aus der 
Kammer 12 durch den Kanal 21 zum Dusenventil 27 flieften. 

Pas Dusenventil 27 1st am Austri ttsende der Pistole ange- 
ordnet und offnet und schlieOt den Kanal 21. Das Dusenventil 
27 umfaflt ein Dusengehause 15, eine am Austr i t tse nde des 
UCisengehauses 15 angeordnete hin- und herbewegbare Diise 24 
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und eine ortsfeste Nadel 30, DJe Duse 24 weist eine Austritts 
offnung 26 auf, die mit dem Kanal 21 in Verbindung steht 
und durch die Schmelzkleber abgebbar ist. Die Nadel 30 1st 
am Heizblock 16 befestigt und erstreckt sich von diesem 
durch einen Teil des Kanals 21 zur Duse 24. Bevorzugt hat 
die Nadel 30 Zylinderf orm, und die Austrittsoffnung 26 1st 
bevorzugt rund. Das nach auGen gerichtete Ende der Nadel 30 
1st konisch ausgebildet, so d all die Nadel 30 dichtend an 
der Austrittsoffnung 26 anliegt, wenn das Ventil 24 die 
SchlieGstellung einnimmt, wodurch der Austritt von Kleber 
verhindert wird. Die Nadel 30 besteht aus einem warmeleit- 
fahigen Werkstoff, ty pischerwei se aus. Me tall, und dient somlt 
als Warmesenke und leitet Warme vom Heizblock 16 durch den 
Kanal 21 zu dem in der Duse 24 befindlichen Kleber. Dadurch 
1st sichergestellt, daG der Kleber geschmolzen bleibt und 
eine optimale Temperatur zum Merstellen von Kleb verbindungen 
hat. wenn er die Austrittsoffnung 26 verlaGt und auf eine 
Arbeitrf lache aufgebracht wird. in der Duse 24 ist eine 
Kammer 18 angrenzend an die Austrittsoffnung 26 in der Duse 
24 gebildet. Die Kammer 18 ist durch eine Innenflache 19 der 
Duse 24 und Ringschul tern 29 .jebildet und nimmt Kleber aus 
dem Kanal 21 auf. Wenn Kleber zur Kammer 18 flieGt, wirkt 
er auf die Innenflache 19 und die Schultern 29 und driickt die 
Duse 24 nach auGen, so daG die Kammer 18 erweitert wird. Ein 
0-Ring 49 ist im Gehause 15 in Gleit- und Dichtanlage an der 
Innenflache der Duse 24 angeordnet und verhindert den Aus- 
tritt von Kleber aus der Kammer 18. 

Eine Vorspannvorrichtung 31 umfaGt eine zwischen dem Zylin- 
der 34 und der Diise 24 angeordnete Schraubenf eder 32. Diese 
beaufschlagt einen einwarts verlaufenden Flansch 35 urn den 
Zylinder 34 und eine nach auGen vorspringende Lippe 11 urn 
die Diise 24, so daG die Diise 24 in d ie SChli^Gste llung be- 
aufschlagt wird, in der die Nadel 30 dichtend an der Aus- 
trittsoffnung 26 anliegt. Ein Abstreif -0-Ring 67, der bevor- 
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zugt aus Teflon (Wz) besteht, 1st im Zylinder 34 an der 

■ 

Innenflache des Flanschs 35 in Cleit- und Dlchtanlage an 
der AuBenflache der Dtise 24 angeordnet. Oer Abstreif- 
O-Ring 67 streift uberschussigen Kleber von der AuBenflache 
der DUse 24 ab und verhindert das Eindringen dieses Klebers 
in die Vor spannvorrichtung 31. 

Eine ringformige Dr uckluf tkammer 37 1st zwischen Schultern 
38 im Dusengehause 15 und der Lippe 11 gebildet und von 
dem Zylinder 34 umschlossen. An der Lippe 11 1st ein O-Rlng 
13 angeordnet und befindet sich in gasdichter Gleltanlage 
an der Innenflache des Zylinders 34. Ein weiterer O-Rlng 17 
befindet sich an der Verbindungsstelle zwischen dem Zylinder 
34 und dem Dusengehause 15. Die Dichtungen 13, 17 und 49 
dichten die Kammer 37 ab und verhindern ein Entweichen von 
Arbeitsgas aus dieser. Die Dichtung 49 verhindert ferner 
den Austritt von Kleber in die Kammer 37. Ferner 1st zu be- 
achten, daB samtliche Dichtungen 13, 17 und 49 sowie auch 
die Dichtung 67 auGerhalb der Kammer 12 und nicht in Kon- 
takt mit Kleber angeordnet und daher samtllch leicht aus- 
wechselbar sind. Eine Leitung 42 steht mit der Kammer 37 in 
Verbindung, so daB Druckgas von elnem Druckgas vorrat in die 
Kammer 37 stromen kann. Wenn der Kammer 37 Druckgas zuge- 
fuhrt wird, wird die Duse 24 nach auBen in eine Of fen- 
stellung beauf schlagt , so daB die Austrit tsof f nung 26 iiber 
das vom Heizblock 16 feme Ende der Nadel 30 vorsteht, so 
daB Kleber aus der Aus tr it tsof f nung 26 abgebbar 1st. Die 
Ringschulter 22 an der Innenflache des Zylinders 34 verhin- 
dert, daB sich die Duse 24 urn mehr als einen vorbestimmten 
Betrag auswartsbewegt • 

Der Heizblock 16 besteht aus einem warmeleitf ahlgen Werkstof f , 
z. B. Aluminium, und enthalt ein oder mehrere elektrische 
Heizelemente 52, die den Block auf eine genugend hohe Be- 
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triebstemperatur erwarmen, so dafl der in Anlage an den 
Heizblock 16 gedruckte Kleber -Einsa tz 14 schmilzt. Ein 
Warmefuhler 54 1st in den Heizblock 16 eingebaut und uber 
Leitungen 56 mit einer Steuereinhei t 55 verbunden. Die 
Steuereinheit 55 unterhalt die Be triebstemperatur des Heiz- 
blocks 16 innerhalb eines vorbestimmte n Bereichs in wohl- 
bekannter Weise durch Unterbrechen der Stromzufuhr von einer 
Stromversorgung nach MaBgabe von vom Warmefuhler 54 durch- 
gef iihrten Temper a turmessungen . 

Die zylindrische Kammer 10 1st mit ihrem Hinterende, das dem 
Austrittsende entgegengese tzt ist, an einer Sattelplatte 58 
befestigt. Die Sattelplatte 58 weist eine ringformige Flache 
60 mit im wesentlichen dem gleichen Ourchmesser wie die 
Kammer 12 und mit dieser in Ausrichtung auf , so daG sie als 
Verlangerung des unteren Teils der Kammer zum Einsetzen 
eines Kleber -Einsatzes in die Kammer 12 dient. Die Sattel- 
platte 58 umfaGt einen zy lindr ischen Bund 62, der das Hin- 
terende des Rohrs 10 in Anlage umgibt und es haltert. Ein 
zylindrischer becherf ormiger Teil 64 ist in der Kammer 12 
yerschiebbar angeordnet, wobei sein geschlossenes Ende dem 
Heizblock 16 zugewandt ist, Eine Kolbenplatte 66 liegt in 
der zylindrischen dffnung des becherf ormigen Teils 64 und 
ist mit einem nach ruckwarts verlaufenden Teil 68 einstuckig 
ausgefuhrt, das durch eine Ge lenkkupplung 70 schwenkbar an 
der Sattelplatte 58 befestigt ist. Die Kolbenplatte 66 liegt 
dicht an der ihr gegenuber liegenden Flache des Teils 64 
mittels eines 0-Rings 72 an, so daB die durch das Innere 
des Teils 64 und die zugewandte Oberflache der Kolbenplatte 
66 gebildete Kammer 74 druckbeauf schlagbar sind, urn eine Ver- 
schiebebewegung des zylindrischen Teils 64 in die Kammer 12 
zu bewirken. Es ist zu beachten, daB der Teil 64 als in 
bezug auf den ortsfesten Kolben 66 beweglicher Zylinder wirkt 
im Cegensatz zum Normalfall, in dem ein Kolben relativ zu 
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einem ortsfesten Zylinder verschiebbar 1st. Durch Verwendung 
eines verschiebbaren Zylinders 1st die Dichtung zwlschen 
dem Zylinder und seinem zugehorigen Kolben in bezug auf 
geschmolzenen Kieber in der Kammer 12 isoliert, und infolge- 
dessen kann der geschmolzene Kieber die Pneumatik der Pistole 
nicht st.ore.nd beeinf lussen . 

An der Sattelplatte 58 ist ein Griff 11* befestigt, der 
eine Auslbseeinhe i t 48 enthalt, wobei der Druckgas-Zuf uhr - 
schlauch 76 typischerweise aus dem Umterende des Griffs 
zum AnschluQ an eine Arbei tsgasquelle herausgef uhr t 1st. Eine 
Deckplatte 118- schiitzt die Leitung 42 und ihre zugeordneten 
Telle sowie die elektrische Verdrahtung zu den Heizelemen- 
ten 52 und dem Warmefuhler 54. 

Eine Entluf tungseinheit 47 ist im Ausloser- Vent il 80 ange- 
ordnet, so dafi beim Loslassen des Auslosers 82 in der Kammer 
37 und der Leitung 42 befindliches Arbei tsmedium zur Umge- 
bung abgelassen wird. Die Entluf tungseinheit 47 besteht aus 
einer bekannten Venti 1 vorrichtung . 

Arbeitsgas mit einem geeigneten Be triebsdruck f normalerweise 
Druckluft, wird von einer geeigneten Versorgung (nicht ge- 
zeigt) durch den Zuf uhr schlauch 76 und das AnschluBstuck 78 
zur Ausldseeinheit 48 zugefuhrt, die ein normalerweise ge- 
schlossenes Ausloser- Ventil 80 aufweist, das bei Betatigung 
des Auslosers 82 geoffnet wird, so dafl Arbeitsmedium zur 
T-Kupplung 90 stromt. Aus der T-Kupplung 90 stromt Arbeits- 
medium gleichzeitig durch die Leitung 42 zur Kammer 37 und 
durch Kanale 88 in der Sattelplatte 58 und lm Teil 68 zur 
Kammer 74. Der Teil 68 umfaflt einen Kanal 96, der von einer 
Bohrung 98 zur Oberflache der Kolbenplatte 66 innerhalb der 
Kammer 74 verlauft und am entgegengesetz ten Ende des Tells 
68 in einer mlt der Bohrung 9*» fluchtenden Bohrung 100 endet, 
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wenn der Tei 68 sich in der SchlieBstellung (vgl. Fig. i) 
befindet, wobei der Zylinder 64 in der Kammer 12 gleitend 
verschiebbar angeordnet ist. Wenn der TEil 68 eine gehobene 
Stellung hat, befindet sich die Bohrung 100 nicht in Strd- 
mungsverbindung mit der Bohrung 94, so da(3 kein Arbeits- 
medium zur Kammer 74 gelangen kann, wobei der Zylinder 64 
auGerhalb seiner Arbei tsstellung in der Kammer 12 liegt. 
Die Entkopplung der Bohrungen 94 und 100 erfolgt aufgrund 
einer relativ geringen Winke Ibewegung der Schwenkkupplung 70. 

i 

Ein AblaBventil 130 ist in dem Teil 68 angeordnet und stent 
mit Kanalen 88 in Stromungsverbindung . Das AblaBventil 130 
ermoglicht den DruckgasfluB zur Kammer 74 uber die Kanale 
88 bei Betatigung des Auslosers 82. Wenn der AuslSser 82 
losgelassen wird, erlaubt das Ablaflventil 130 das Stromen 
von Oruckgas aus der Kammer 74 durch die AuslaBbohrung 131 
und zur Atmosphare in bekannter Weise. 

Das die Kammer 12 bildende Rohr 10 besteht aus warmeisolie - 
rendem Werkstoff, urn die Warmeleitung zur Pistolenaufteren 
und zum Kleber -Einsatz kle inzuhal ten . Der Kleber-Einsatz 14 
ist seibst ein guter Warmeisolator f da er nahezu die gleichen 

4 

Eigenschaf ten wie der Rohrwerks tof f hat, und damit bleibt 
die vom Heizblock 16 erzeugte Warme nahe dem Heizblock kon- 
zentriert, so daB die Be triebstempera tur des Rohrs 10 rela- 
tiv niedrlg bleibt. Ty pischerwei se bestehen der Heizblock 16 
und die Pneumatik-Bautei le aus Aluminium; selbstver stand lich 
konnen sie aus irgendwelchen fur spezielle Anf orderungen 
besonders geeigneten Werkstoffen bestehen. 

Die Pistole wird geladen, indem der Zylinder 64 aus der 
Kammer 12 heraus in die Ver langerungsf lache 60 zuruckgezogen 
wird, in die Hebestellung gebracht wird und ein Kleber-Ein- 
satz 14 in die Kammer 12 eingesetzt wird. Dann wird der Zylin- 
der 64 nach unten geschwenkt und nach vorn in die Kammer 12 
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in Anlage an den Einsatz l^f geschoben. Bei Betatlgung des 
Auslosers 82 werden die Entluf tungseinheit 47 und das AblaO- 
ventil 130 geschlossen, und Druckgas gelangt durch die 
Kanale 88 in der Sattelplatte 58 und dem Teil 68 in die Ram- 
mer 74, so daG der Zylinder 64 in der Kammer 12 nach innen 
gedruckt und dadurch der Einsatz 14 in Anlage am Heizblock 
16 gebracht wird, so daG die an den Heizblock angrenzenden 
Telle des Einsatzes schmelzen. Ferner wird Druckgas durch 
das AnschluGstiick 40 und die Leitung 42 in die Kammer 37 
geleitet, so daG die Kammer 37 erweitert wird und die Duse 
24 nach vorn in die Of f enste Hung gedruckt wird. Schmelz- 
kleber kann nun durch die Kanale 20 und 21 und die Duse 24 
aus der Austr i tt sof f nung 26 an der Nadel 30 vorbei und auf 
die Arbeitsf lache flieGen. 

Beim Loslassen des Auslosers 82 wird das Ausloserventil 80 
geschlossen, urn eine weitere Zufuhr von Arbei tsmedlum zum 
Zylinder 64 und der Kammer 37 zu verhindern. Dann werden die 
Entluf tungseinheit 47 und das AblaGventil 130 geoffnet, so 
daB Arbeitsmedium zur Atmosphare abgelassen wird und die Duse 
24 in Richtung zum HeizbJock 16 in die SchlieGste Hung zuruck 
kehren kann, und zwar durch die Kraft der Vorspannvorrich- 
tung 31, wahrend das Arbeitsmedium aus der Kammer 37 abge- 
lassen wird. Die Spitze der Nadel 30 liegt in dieser SchlieB- 
stellung dichtend an der Austr ittsoff nung 26 an. Die Vor- 
spannvorrichtung 31 1st so eingestellt, daO sie einen aus- 
reichenden Druck ausubt, urn den Restdruck im Zylinder 12 zu 
uberwinden und zu verhindern, daB durch die Austrittsbf f nung 
26 Schmelzkleber austritt. 

Wenn slch an der Nadel 30 eine Kleber- oder Kohlenstoff- 
schicht ausbildet, hat dies uberhaupt keinen EinfluB auf 
das SchlieBen der Diise 24 oder die Abdichtung der Austritts- 
offnung 26, da die Nadel 30 ortsfest bleibt, wahrend slch 
die Duse 24 einwarts zum Heizblock 16 und in dichte Anlage 
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an der Spitze der Nadel 30 verschiebt. Kohlenstof f ablage- 
rungen oder Kleber auf der Nadelspitze werden durch die 
DUse 2*. wenn sie an der Spitze der Nadel 30 in Anlage ge- 
langt, beseitigt. Da die Nadel 30 ortsfest 1st, ist keine 
3ustierung fur eine wirksame Dichtung der Austr ittsof f nung 
26 erforderlich. Wenn die DUse 24 in die SchlieBstellung 
zurUckkehrt, werden Kleberreste in der Austr ittsof f nung 26 
darin eingeschlossen und nicht durch die Austrittsof f nung 26 
auf die Arbeitsflache gedrUckt. Somit ergibt sich wahrend 
des SchlieBens der DUse 2* keine StoBwirkung durch Aus- 
drUcken des UberschUssigen Klebers aus der Austr ittsof f nung 
26 da der Kleber durch die DUse 24 eher nach hinten abge- 
streift als nach vorn gedruckt wird. Wenn die DUse 24 die 
SchlieBstellung hat, verhindert die Vor spannvorr ichtung 31 
ein uffnen der DUse 24 und einen Austritt von Kleber aus ihr. 
Die Vorspannvorrichtung 31 kann aber so eingestellt seln, 
da(J bei der Ausbildung von extrem hohem Druck im Zylinder 
12 oder in den Kanalen 20 oder 21 dieser Druck die DUse 24 
in die Offenstellung drUckt, wodurch der Uberdruck abgelei- 
tet und damit ein RUckstau von Kleber verhindert wird. 

Fig 2 zeigt ein weiteres Ausf Uhrungsbeispiel des DUsenven- 
tils 27, wobei die DUse 24 durch den Kleberdruck in der Kammer 
18 und in den Kanalen 20 und 21 in die Offenstellung gedrUckt 
*ird. Dabei sind die Kammer 37 und die Leitung 42 nicht 
vorhanden, und die Vorspannvorrichtung 31 Ubt einen ausrei- 
chend hohen SchlieOdruck aus, urn ein uffnen der DUse 24 zu 
verhindern, wenn nicht in den Kammern 12 und 18 sowie den 
Kanalen 20 und 21 ein vorbestimmter hoher Druck erzeugt wird. 
Dabei wird der zum uffnen der DUse 24 erf orderliche Be- 
trlebsdruck nur der Kammer 74 zugefUhrt. Druckgas wird beim 
Betatigen des Auslosers 82 der Kammer 74 zugefUhrt, so daB 
der Zylinder 64 nach innen gedrUckt wird und den Einsatz 14 
in Anlage am Heizblock 16 preBt. Wenn der Kleber schmllzt, 
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fiillt er die Kanale 20 und 21 sowie die Kammer 18 und er- 
zeugt Druck darin, und wenn dleser Druck einen vorbe stimmten 
Pegel erreicht, wird die Duse 24 in die Of fens te Hung ge- 
druckt, und Kleber tritt aus der Austri ttsof f nung 26 aus 
und gelangt auf eine Arbei tsf lache . Oie Duse 24 wird durch 
Loslassen des Auslosers 82 geschlossen, wodurch das AblaQ- 
ventil 130 geoffnet wird und eine. weitere Druckgasbeauf - 
schlagung des Zylinders 74 unterbricht. In der Kammer 74 
enthaltene Case werden durch das Ablafiventil 130 abgelassen 9 
und inf olgedessen wird kein weiterer fester Kleber in Kontakt 
mlt dem Heizblock 16 gedriickt, so da& kein weiterer Kleber 
schmilzt, wodurch der Druck in den Kanalen 20 und 21 vermin* 
dert wird. Wenn dieser Druck unter einen vorbe stimmte n Pegel 
fallt, betatigt die Vorspannvorrichtung 31 die Duse 24 und 
bringt sie in die SchlieOstellung zuriick, so daft die Nadel 
30 dlcht an der Aus tri ttsof f nung 26 anliegt, 

Bel dem Ausf uhrungsbe ispiel nach Fig. 3 1st eine NadelventllV 
Duseneinheit nach Fig. 1 an einer beliebigen druckbe ta tig ten 
Abgabe vorr ichtung , z» B. einer HelBschmelzelnheit fur 
groOe Klebermengen, befestigbar. Das Ausf uhrungsbe ispiel 
nach Fig. 3 1st eine unabhangige Einheit mlt einer Auslose- 
vorrlchtung zum Regeln des Casstroms in die und aus der Kammer 
37 durch die Leitung 42, wie dies fur das Ausf uhrungsbe! spiel 
nach Fig. 1 erlautert wurde. Dabel weist der Heizblock 16 
Gewindegange 105 auf, die in ein gleichartlges Cewinde in 
einen Anschluftrohr 119 einer Heiftschmelzeinheit fur groOe 
Klebermengen einschraubbar sind, so daO das AnschluOrohr 
119 dlcht an dem Heizblock 16 befestigbar 1st. 

Bevorzugt wird der Kleber geschmolzen und seine Temperatur 
auf den erwunschten Pegel gebracht, indem eine auQere Warme- 
quelle das Rohr 119 in bekannter Weise beauf schlagt . Das Rohr 
119 besteht ebenso wie der Heizblock 16 aus einem warmeleit- 
fahigen Werkstoff , so dafl die von auQen einwlrkende Warme 
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durch das Rohr 119 und durch den Heizblock 16 zur Spltze 
der Madel 30 geleitet wird (vgl. Fig. 1), urn den Kleber in 
dem erwiinschten Schmelzzustand zu halten, bis er aus der 
Austrittsbff nung 26 abgegeben wird. Die Heizeleraente 52 und 
der Warmefiihler 5* nach Fig. 1 kbnnen ebenfalls zum Schmel- 
zen des Klebers bei diesem Ausf iihrungsbei spiel anstelle der 
auBeren Warmequelle eingesetzt werden. 

Oie Vorspannvorrichtung 31 ist iso eingestellt, dad sie in 
betriebsfreien Zeiten die Duse 24 in einer SChlieOstellung 
hSlt und verhindert, daO sich die Diise 2H aufgrund des Um- 
gebungsdrucks in der HeiBschmelzeinheit , der typi scherwe ise 
ca. 0,09 bar betragt, bffnet. Die Diise 2f wird durch Zufuhr 
von Druckgas zur Kammer 37 geoffnet, so daO der Umgebungs- 
druck des Klebers In der Kammer 12 und den Kanalen 20 und 21 
den Kleber durch die Austrittsbff nung 26 druckt. Gleicher- 
maOen wird die Diise 2* in die SchlieOstellung durch Ablassen 
des Gases aus der Kammer 37 durch die Entliif tungseinheit 47 
nach Loslassen des Auslbsers 82 zuruckgebracht . 
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